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Betonstahl, Betonstahlmatten

Fiir diese Produkte gelten folgende Normen:

DIN 488 Teil 1

DIN 488 Teil 2

DIN 488 Teil 3

DIN 488 Teil 4

DIN 488 Teil 5

DIN 488 Teil 6

DIN 488 Teil 7

Betonstahl;
Sorten, Eigenschaften, Kennzeichen

Betonstahl;
Betonstabstahl;
Maf3e und Gewichte

Betonstahl;
Betonstabstahl;
Priifungen

Betonstahl;
Betonstahlmatten und Bewehrungsdraht;
Aufbau, Maf3e und Gewichte

Betonstahl;
Betonstahlmatten und Bewehrungsdraht;
Priifungen

Betonstahl;
Uberwachung (Giiteliberwachung)

Betonstahl;
Nachweis der Schweif3eignung von Betonstabstahl;
Durchfiihrung und Bewertung der Priifungen

Folgende Normen werden zudem angesprochen:

DIN 1045

DIN 18 331
(VOB-Norm, Teil C)

Stand: Juni 1999

Das Kléckner Konstruktionshandbuch

Beton und Stahlbeton;
Bemessung und Ausfiihrung

Allgemeine technische Vertragsbedingungen fiir Bauleistungen
(ATV; Beton- und Stahlbetonarbeiten)

Maf3gebend fiir das Anwenden einer Norm ist deren Fassung mit dem neusten Ausgabedatum,
die bei der Beuth Verlag GmbH, Burggrafenstrae 6, 10787 Berlin, erhaltlich ist.
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Betonstahl

DIN 488

Sorteneinteilung und Eigenschaften

Beton- Kurzname BSt 500 S
stahl- Kurzzeichen') VS Wert p %
sorte Werkstoffnummer 1.0438 9)
Erzeugnisform Betonstabstahl
1 Nenndurchmesser d, mm 6 bis 28 -
Streckgrenze R_(B,)°) bzw.
2 0,2 %-Dehngrenze N/mm? 500 50
Rp 02 (Boz) )
3 Zugfestigkeit R (B °) N/mm? 550 ) 5.0
4 Bruchdehnung A, (3, ) °) % 10 5.0
5 Dauerschwingfestigkeit N/mm?
gerade Stébe 7) Schwingbreite 215 10,0
20, (2109
6 gebogene Stébe 20, (2:10°) 170 10,0
7 gerade freie Stébe von 20, (2:10°) - 10,0
8 Matten mit Schweif3stelle 20, (2:10°) - 10,0
9 6 bis 12 5d, 1,0
Riickbiegeversuch mit
10 Biegerollendurchmesser fiir 14 und 16 6d, 1,0
Nenndurchmesser d_ mm
1 20 bis 28 8d, 1,0
12 Biegedorndurchmesser beim - 50
Faltversuch an der Schweif3stelle
13 Knotenscherkraft S N - 5.0
14 Unterschreitung des Nenn- % 4 50
querschnittes A_®)
15 Bezogene Rippenflache/a Siehe DIN 488 Teil 2 0
16 C 0,22 (0,24) -
Chemische Zusammen-
17 setzung bei der Schmelzen- P 0,050 (0,055) -
und Stiickanalyse °)
18 Massengehalt in %, S 0,050 (0,055) -
max.
19 N ) 0,012 (0,013) -
20 Schweifeignung fir Verfahren ") E, MAG, GP, RA, RP -
38 2 E: Das Klockner Konstruktionshandbuch

Erlduterungen zur Tabelle links

") Fur Zeichnungen und statische
Berechnungen.

?) Mit den Einschrankungen nach
DIN 488 Teil 1 gelten die in dieser
Spalte festgelegten Anforderungen
auch fiir Bewehrungsdraht.

3) p-Wert firr eine statistische Wahr-
scheinlichkeit W = 1 - o = 0,90
(einseitig) siehe DIN 488 Teil 1.

4) Fiir Betonstahlmatten mit Nenn-
durchmessern von 4,0 und 4,5 mm
gelten die in Anwendungsnormen
festgelegten einschrankenden
Bestimmungen;
die Dauerschwingfestigkeit braucht
nicht nachgewiesen zu werden.

%) Friiher verwendete Zeichen.

%) Fiir die Istwerte des Zugversuchs
gilt, da R min. 1,05R;
(bzw. R 0,2), beim Betonstahl
BSt 500 M mit Streckengrenzen-
werten {iber 550 N/mm? min.
1,03 R, (bzw. R, 0,2) betragen muR3.

7) Die geforderte Dauerschwing-
festigkeit an geraden Staben gilt
als erbracht, wenn die Werte nach
Zeile 6 eingehalten werden.

8) Die Produktion ist so einzustellen,
daf3 der Ouerschnitt im Mittel
mindestens dem Nennquerschnitt
entspricht.

°) Die Werte in Klammern gelten fir
die Stiickanalyse.

'°) Die Werte gelten fir den Gesamt-
gehalt an Stickstoff. Hohere Werte
sind nur dann zuléssig, wenn aus-
reichende Gehalte an stickstoff-
abbindenden Elementen vorliegen.

Das Kl6ckner Konstruktionshandbuch

") Die Kennbuchstaben bedeuten:
E = Metall-Lichtbogenhandschweif3en,
MAG = Metall-Aktivgasschweif3en,
GP = Gaspref3schweif3en,
RA = Abbrennstumpfschweif3en,
RP = Widerstandspunktschweif3en.

'2) Der Nenndurchmesser der Matten-
stdbe mufd mindestens 6 mm beim
Verfahren MAG und mindestens
8 mm beim Verfahren E betragen,
wenn Stabe und Matten unterein-
ander oder mit Stabstahlen = 14
Nenndurchmesser verschweif3t
werden.

=2
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Durchmesser, Querschnitt und Gewicht

(Nennwerte) von geripptem Betonstabstahl

Erlduterungen zur Tabelle rechts

Betonstahlmatten

DIN 488

Sorteneinteilung und Eigenschaften

Nenndurchmesser Nennquerschnitt ) Nenngewicht 2)
d A, G
mm cm? kg/m
6 0,283 0,222
8 0,503 0,395
10 0,785 0,617
12 1,130 0,888
14 1,540 1,210
16 2,010 1,580
20 3,140 2,470
25 4,910 3,850
28 6,160 4,830

") Siehe DIN 488 Teil 1,
Ausgabe September 1984,
Tabelle 1 (Zeile 14 und Fufnote 8).

2) Errechnet mit einer Dichte
von 7,85 kg/dm?.

Fiir die Herstellung und Verarbeitung
von Betonstahl in Ringen gelten die
Richtlinien des Instituts fiir Bautechnik
Berlin in der Fassung vom Juli 1988.

Als Betonstahl vom Ring werden zwei
Sorten angeboten:

1. Warmgewalzter Betonrippenstahl
BSt 500 WR, Durchmesser 6, 8, 10,
12 und 14 mm.

2. Kaltverformter Betonrippenstahl
BSt 500 KR, Durchmesser 6, 8, 10
und 12 mm.

Betonstahl vom Ring wird ausschlie3-
lich als Stahl BSt 500 S (IV S) hergestellt
und auf Richt- bzw. Biigelautomaten
verarbeitet. Auch dieser Betonstahl
wird als Bewehrung gemaf DIN 1045
eingesetzt. Damit muf er allen Anfor-
derungen der DIN 488, Teil 1, Tabelle 1,
geniigen.
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") Fiir Zeichnungen und statische Beton- Kurzname BSt 500 M 2)
Berechnungen. stahl- Kurzzeichen') IVM Wert p %
2) Mit den Einschrankungen nach sorte  Werkstoffnummer 1.0468 )
DIN 488 Teil 1 gelten die in dieser Erzeugnisform Betonstahlmatte 2)
Spalte festgelegten Anforderungen
auch fiir Bewehrungsdraht. 1 Nenndurchmesser d, mm 4bis129) -
3) p-Wert fiir eine statistische Wahr-
scheinlichkeit W = 1 - o = 0,90 Streckgrenze R_ (B))°) bzw.
(einseitig) siehe DIN 488 Teil 1. 2 0,2 %-Dehngrenze N/mm? 500,0 5.0
4) Fur Betonstahlmatten mit Nenn- R, o2 (Bo,) °)
durchmessern von 4,0 und 4,5 mm
gelten die in Anwendungsnormen 3 ZugfestigkeitR_(B) °) N/mm? 550 ©) 5.0
festgelegten einschrankenden
Bestimmungen; die Dauerschwing- 4 Bruchdehnung A, (3, ) °) % 8 5.0
festigkeit braucht nicht nachgewie-
sen zu werden. 5 Dauerschwingfestigkeit N/mm?
°) Frither verwendete Zeichen. gerade Stabe 7) Schwingbreite - -
6) Fiir die Istwerte des Zugversuchs 20, (2-10°)
gilt, daB R min. 1,05R;
(bzw. R, 0,2), beim Betonstahl 6 gebogene Stabe 20, (2-10°) - -
BSt 500 M mit Streckengrenzen-
werten iiber 550 N/mm? min. 7 gerade freie Stabe von 20, (2-10°) 100 10,0
1,03 R, (bzw. R, 0,2) betragen mu3.
7) Die geforderte Dauerschwing- 8 Matten mit Schweif3stelle 20, (2:10°) 200 10,0
festigkeit an geraden Staben gilt
als erbracht, wenn die Werte nach 9 6 bis 12 - -
Zeile 6 eingehalten werden. Riickbiegeversuch mit
8) Die Produktion ist so einzustellen, 10 Biegerollendurchmesser fiir 14 und 16 - -
daf3 der Ouerschnitt im Mittel Nenndurchmesser d. mm
mindestens dem Nennquerschnitt 11 20 bis 28 - -
entspricht.
%) Die Werte in Klammern gelten fiir 12 Biegedorndurchmesser beim 6d, 50
die Stiickanalyse. Faltversuch an der Schweif3stelle
'°) Die Werte gelten fir den Gesamt-
gehalt an Stickstoff. Hohere Werte 13 Knotenscherkraft S N 03-A R, 50
sind nur dann zuldssig, wenn aus-
reichende Gehalte an stickstoff- 14 Unterschreitung des Nenn- % 4 50
abbindenden Elementen vorliegen. querschnittes A, ®)
") Die Kennbuchstaben bedeuten:
E = Metall-Lichtbogenhandschweif3en, 15 Bezogene Rippenflache/a Siehe DIN 488 Teil 4 0
MAG = Metall-Aktivgasschweif3en,
GP = Gasprefschweif3en, 16 C 0,15 (0,17) -
RA = Abbrennstumpfschweif3en, Chemische Zusammen-
RP = Widerstandspunktschweif3en. 17 setzung bei der Schmelzen- P 0,050 (0,055) -
'2) Der Nenndurchmesser der Matten- und Stiickanalyse °)
stdbe mufd mindestens 6 mm beim 18 Massengehalt in %, S 0,050 (0,055) -
Verfahren MAG und mindestens max.
8 mm beim Verfahren E betragen, 19 N ™) 0,012 (0,013) -
wenn Stébe und Matten unterein-
ander oder mit Stabstéhlen = 14 20 Schweifeignung fur Verfahren ') E ?), MAG %), RP -
Nenndurchmesser verschweif3t
werden.
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Baustahlgewebe®

Mattenschreibweise, Mattenarten und Lieferprogramm

Spezielle Begriffe und Kurzzeichen

Baustahlgewebe®
Zweiachsmatten

Baustahlgewebe®
Einachsmatten

Baustahlgewebe®
Nichtlagermatten

Baustahlgewebe®

Listenmatten

Baustahlgewebe®
Zeichnungsmatten

Baustahlgewebe®
Feldsparmatten

Baustahlgewebe®
Lagermatten

Baustahlgewebe®
Wandmatten

42

Betonstahlmatten, bei denen Mattenlangs- und querstébe statisch
genutzt werden.

Betonstahlmatten, bei denen nur in einer Mattenrichtung statisch
wirksame Bewehrungsstabe vorhanden sind.

Alle Listen- und Zeichnungsmatten, Feldsparmatten, Biigelmatten,
Sonderdyn-Matten usw. auf3er Lagermatten.

Betonstahlmatten, die nach freier Wahl der Stabdurchmesser und
-abstande innerhalb bestimmter Bedingungen, z.B. Raster, Ver-
schweif3barkeit etc., gefertigt werden.

Betonstahlmatten, die in Form und Beschaffenheit von den Lager-
und Listenmatten abweichen. Zur Fertigung dieser Matten wird
eine Zeichnung mit allen erforderlichen Angaben bendgtigt.

Betonstahlmatten, deren Stahlquerschnitt dem Verlauf der
Zugkraftlinie entsprechend gestaffelt ist. Die Staffelung wird
dadurch erreicht, daf unterschiedliche Stabldngen (lange und kurze
Stabe) in Mattenléngsrichtung angeordnet werden.

Betonstahlmatten, aus Vorrat lieferbar, nach festliegenden Quer-
schnittsreihen und duf3eren Abmessungen.

Betonstahlmatten mit festliegenden Stahlquerschnitten und
Abmessungen.

% Das Klockner Konstruktionshandbuch



Baustahlgewebe®

Mattenschreibweise, Mattenarten und Lieferprogramm

Spezielle Begriffe und Kurzzeichen

Baustahlgewebe®
Fahrbahnmatten

Baustahlgewebe®
Sonderdyn-Matten

Baustahlgewebe®
HS-Matten

Baustahlgewebe®
Querbewehrung-
Verbindungsstreifen

Baustahlgewebe®
Biigelmatten

Baustahlgewebe®
Unterstiitzungen
(fur obere Bewehrungen)

Baustahlgewebe®

Verbundkérbe

Randeinsparung/
Randverstarkung

Das Kléckner Konstruktionshandbuch

Betonstahlmatten mit Randverstarkung fiir Betonfahrbahnen und
Betongrof3flachen.

Zeichnungsmatten mit Bereichen ohne Schweif3stellen fiir erhhte
dynamische Beanspruchung in Bauteilen unter nicht vorwiegend
ruhender Belastung nach besonderer Zulassung.

Spezielle Zeichnungsmatten mit Bereichen ohne Langsstébe fiir
Durchdringungen bei Wandanschlissen u.a.

Spezielle Zeichnungsmatten zur Verbindung der Querbewehrung im
Bereich der Plattenst6f3e bei Fertigplatten mit statisch mitwirken-
der Ortbetonschicht (z.B. Baustahlgewebe Plattendecke).

Spezielle Betonstahlmatten zur Herstellung von Biigelkérben

Unterstiitzungskorbe zur Sicherung der oberen Bewehrung gegen
Herunterdriicken.

Spezielle Biigelkorbe zur Verbundsicherung bei Fertigplatten mit
statisch mitwirkender Ortbetonschicht (z.B. Baustahlgewebe
Plattendecke).

Anordnung von Einfach-/Doppelstdben an den Langsréndern bei

Doppelstabmatten bzw. Anordnung von diinneren/dickeren Staben
an den Léngs- und/oder Querrandern der Matten.
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Kurzzeichen

AK. .. Ankerkorbe fiir Fugen-Verankerung von Betonfahrbahnen
und Betongrof3flachen

BM. . /. .. Biligelmatten

A84 Randmatten

B 131

C188

DK-.. ./ .. Diibelkérbe fiir Diibelunterstiitzung in Betonfahrbahnen

und Betongrof3flachen
HS... Matten fiir Schlaufen- und Eckverbindungen

K... Lagermatten mit Doppelstdben, Randeinsparung beidseitig
4 Einfachstabe, Querbewehrung '/s der Langsbewehrung

KF.. .- .. kurze Fahrbahnmatten

KM. . ./ .. Kompaktmatten

LF. . - .. lange Fahrbahnmatten

N... Lagermatten fiir nichtstatische Bewehrung

Q... Lagermatten, Randeinsparung beidseitig 4 Einfachstdbe bzw.

4 dunnere Einfachstédbe

R... Lagermatten, Randeinsparung beidseitig 2 Einfachstdbe bzw.
2 diinnere Einfachstébe

RK. .. Biigelkérbe fiir einachsig gespannte ROHBAU-Decken
SBA. . . Sichtbeton-Unterstiitzungskorbe
Sonderdyn. . . Sonderdyn-Matten

(Matten fiir erhdhte dynamische Beanspruchung nach Zulassung)

u... Unterstiitzungskorbe fiir obere Bewehrung

VK-. ../ .. Verbundkérbe

VS-. .. Querbewehrung-Verbindungsstreifen
W Wandmatten

44 % Das Klockner Konstruktionshandbuch



Baustahlgewebe®
Lagermatten

Baustahlgewebe Lagermatten sind 2 Léngsrandstabe

*Mis = Mrechs

mn

Matten mit vorgegebenen Quer- Querbewehrung '/s Langsbewehrung
schnitten in Mattenlangs- und -quer- bzw. Mindestquerbewehrung
richtung sowie festliegenden auferen
Abmessungen von 5,00 m bzw. 6,00 m KM = Neces = 4 Langsrandstébe
Lange und 2,15 m Breite, die auf Vorrat Querbewehrung = /s Langsbewehrung
gefertigt werden. Am Bau miissen sie
teilweise den Bauteilabmessungen QN =N = 4 Langsrandstdbe
entsprechend nach Schneideskizzen Querbewehrung = Langsbewehrung
geschnitten werden.
M potang = M enge =
Bei Baustahlgewebe Lagermatten (d.h. alle Lagermatten ohne Querstabrandeinsparung)
werden zur Kennzeichnung der Rand-
ausbildung die Symbole R, K und Q N: Kurzbezeichnung fiir nicht statisch beanspruchte Matten mit d, <4,0 mm.
verwendet, die folgendes bedeuten:
Mattenaufbau in Léngsrichtung Quer- Gewichte
Querrichtung schnitte
Lange Rand Matten-  Stab- Stabdurchmesser Anzahl der ]
Breite einsparung bezeich-  ab- Léngsrandstabe  langs jeMatte jem? g
(Langs- nung stande  Innen- Rand- %
richtung) bereich bereich links  rechts quer &
m mm mm cm?/m kg
500 ohne Q131 150 - 50 1,31 22,5 2,09 &
2,15 150 - 50 1,31 hi
Q188 150 - 6,0 1,88 32,4 3,01 %
150 - 6,0 1,88 5
mit Q221 150 - 6,5 / 50 - 4 / 4 2,21 33,7 3,14 o
150 -+ 6,5 2,21 =
Q295 150 - 75 / 55 - 4 / 4 2,95 44,2 4,12 S
150 - 75 2,95 2
6,00 Q378 150 - 85 / 60 - 4 / 4 3,78 66,7 517 a
2,15 150 - 85 3,78
Q443 150 - 65d [/ 65 - 4 / 4 4,43 783 6,07
100 - 75 4,42
Q513 150 - 70d [/ 70 - 4 / 4 513 90,0 6,97
100 - 80 5,03
Q670 150 - 80d [/ 80 - 4 / 4 6,70 115,4 8,95
100 - 90 6,36
500 ohne R 188 150 - 6,0 1,88 233 2,17
2,15 250 -+ 50 0,78
R 221 150 -+ 6,5 2,21 26,1 2,43
250 -+ 50 0,78
mit R 295 150 - 75 / 55 - 2 /2 2,95 29,4 2,74
250 -+ 50 0,78
6,00 R 378 150 - 85 / 60 - 2 /2 3,78 42,6 3,30
2,15 250 -+ 50 0,78
R 443 150 - 65d [/ 65 - 2 /2 4,43 50,2 3,89
250 -+ 55 0,95
R 513 150 - 70d [/ 70 - 2 /2 513 58,6 4,54
250 -+ 60 1,13
R 589 150 - 75d [/ 75 - 2 /2 5,89 67,5 5,24
250 -+ 6,5 1,33
K 664 100 - 65d [/ 65 - 4 / 4 6,64 69,6 5,39
250 -+ 6,5 1,33
K 770 100 - 70d [/ 70 - 4 / 4 7,70 80,8 6,27
250 -+ 70 1,54
K 884 100 - 75d [/ 75 - 4 / 4 8,84 92,9 7,20
250 -+ 75 1,77

Der Gewichtsermittlung der Lagermatten liegen folgende Ubersténde zugrunde:

Q131-Q295: Ubersténde langs: 100/100 mm Ubersténde quer: 25/25 mm
Q378 : Ubersténde langs: 150/150 mm Ubersténde quer: 25/25 mm
Q443-Q670: Uberstande langs: 100/100 mm Ubersténde quer: 25/25 mm
R 188 —R 589: Ubersténde langs: 125/125 mm Ubersténde quer: 25/25 mm
K 664 — K 884: Ubersténde langs: 125/125 mm Ubersténde quer: 25/25 mm

Das Kléckner Konstruktionshandbuch 2%



Baustahlgewebe®

Listenmatten — mogliche Querschnitte, Verschweibarkeitsverhaltnisse, Gewichte

Querschnitt der

Langsstabe a

s langs

Verschweif3barkeit

Gewicht Langs- Quer- vorrangig verwendete Querschnitte unterlegt Einfachldngsstdbe verschweiflbar mit Doppelldngsstdbe  verschweif3bar mit
eines stab- schnitt Einfachquerstaben Einfachquerstaben
Stabes  durch- eines Langsstababstand in mm

messer  Stabes

50 - 100 - 150 - 200 - 250 - 300 - - [} @ von — bis [} @ von — bis
100d* 150d* 200d*

kg/m mm cm? cn?/m cm?m  cm?/m cm?/m  cm?¥m cm?/m  cam’m  cm?/m  cm?*/m cm?/m  cm?/m cm?/m  cm?/m mm mm mm mm
0,099 4,0 ** 0,126 2,52 1,68 1,26 1,01 0,84 0,72 0,63 0,56 0,50 0,46 0,42 0,39 0,36 4,0 ** 40 - 65 4,0d** 40- 55
0,125 4,5** 0,159 3,18 2,12 1,59 1,27 1,06 0,91 0,80 0,71 0,64 0,58 0,53 0,49 0,45 4,5 ** 40 - 70 4,5d** 40- 60
0,154 50 0,196 3,93 2,62 1,96 1,57 1,31 1,12 0,98 0,87 0,78 0,71 0,65 0,60 0,56 50 40 - 85 50d 45- 70
0,187 55 0,238 4,75 3,17 2,38 1,90 1,58 1,36 1,19 1,06 0,95 0,86 0,79 0,73 0,68 55 40 - 85 55d 45- 75
0,222 6,0 0,283 5,65 3,77 2,82 2,26 1,88 1,62 1,41 1,26 1,13 1,03 0,94 0,87 0,81 6,0 40 - 85 6,0d 50- 85
0,260 6,5 0,332 6,64 4,43 3,31 2,65 2,21 1,90 1,65 1,47 1,33 1,21 1,10 1,02 0,95 6,5 40 - 90 6,5d 55- 90
0,302 7,0 0,385 7,70 513 3,85 3,08 2,57 2,20 1,92 1,71 1,54 1,40 1,28 1,18 1,10 7,0 4,5 -10,0 70d 6,0 -10,0
0,347 7,5 0,442 8,84 5,89 4,42 3,53 2,95 2,52 2,20 1,96 1,77 1,61 1,47 1,36 1,26 7,5 50 -10,5 75d 6,0 -10,5
0,395 8,0 0,503 10,05 6,70 5,03 4,02 335 2,87 2,51 2,23 2,01 1,83 1,67 1,55 1,44 8,0 50 -11,0 80d 6,5-110
0,445 8,5 0,567 11,35 7,57 567 4,54 3,78 3,24 2,84 2,52 2,27 2,06 1,89 1,74 1,62 8,5 50 -12,0 85d 7,0-12,0
0,499 9,0 0,636 12,72 8,48 6,36 5,09 4,24 3,63 3,18 2,83 2,54 2,31 2,12 1,96 1,82 9,0 6,5 -12,0 9,0d 7,5-12,0
0,556 9,5 0,709 14,18 9,45 7,09 567 4,73 4,05 3,54 3,15 2,83 2,58 2,36 2,18 2,02 9,5 7,0 -12,0 9,5d 80-120
0,617 10,0 0,785 15,71 10,47 7,85 6,28 524 4,49 3,92 3,49 3,14 2,85 2,61 2,42 2,24 10,0 7,0 -12,0 10,0d 80-120
0,680 10,5 0,866 17,32 11,55 8,66 6,93 577 4,95 4,33 3,85 3,46 3,15 2,89 2,66 2,47 10,5 7,5 -12,0 10,5d 85-120
0,746 11,0 0,950 19,01 12,67 9,50 7,60 6,34 543 4,74 4,22 3,80 3,45 3,16 2,92 2,71 11,0 80 -12,0 11,0d 90-120
0,815 11,5 1,039 20,77 13,85 10,39 8,31 6,92 593 5,19 4,61 4,15 3,78 3,45 3,19 2,97 11,5 85 -120 11,5d 95-120
0,888 12,0 1,131 22,62 15,08 11,31 9,04 7,54 6,46 5,66 5,02 4,52 4,11 3,76 3,48 3,23 12,0 85 -120 12,0d 10,0 - 12,0
kg/m mm cm? cm?/m mm mm mm mm

Quer- 50 75 100 125 150 175 200 225 250 275 300 325 350

stab-

durch- Querstababstand in mm

messer

vorrangig verwendete Querschnitte unterlegt

Querschnitt der

Langsstabe a

s quer

Verschweif3barkeit

Gewichtsermittlung:
a) Das genaue Mattengewicht ergibt

8vatte

sich als Summe der Gewichte der
einzelnen Stabe

b) Bei gleichbleibendem Mattenaufbau a

8vatte

s tangs

ergibt sich ein gendhertes Matten-
gewicht je m? nach nebenstehender

Formel.
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~0,785 (a

in kg/m?

+
s langs

3, el

unda___incm?¥m

s quer

=2

* Doppelstabe nur als Langsstéabe

Das Klockner Konstruktionshandbuch

**Betonstahlmatten mit Nenndurch-
messern von 4,0 mm und 4,5 mm

diirfen nur bei vorwiegend ruhender
Belastung und — mit Ausnahme von
untergeordneten vorgefertigten Bau-

teilen, wie eingeschossigen Einzel-
garagen — nur als Querbewehrung
bei einachsig gespannten Platten,

bei Rippendecken und bei Wénden

verwendet werden

(DIN 1045, Juli 1988, Tabelle 6).

Das Kl6ckner Konstruktionshandbuch
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Baustahlgewebe®

Listenmatten BSt 500M (IV M) KARI

Bei Baustahlgewebe Listen-
matten ist man in der Wahl der
Stababstdnde und Durchmesser
und damit der Querschnitte frei,
soweit bestimmte Bedingungen,
2.B. Raster, Verschweif3barkeit
eingehalten werden.

Mattenlangen sind bis zu 12,00 m
und Mattenbreiten bis zu 3,00 m
frei wahlbar. Léngen tiber 12,00 m
und/oder Breiten tiber 3,00 m
nur nach Absprache.

Baustahlgewebe Listenmatten
werden einbaufertig zur Baustelle
geliefert; sie brauchen also nicht
geschnitten zu werden, es fallt
somit also auch kein Verschnitt
an.

Baustahlgewebe Listenmatten
erfordern nur geringe Verlege-
zeiten.

In der Mattenliste werden alle
zur Fertigung dieser Matten er-
forderlichen Daten zusammen-
gestellt, eine Zeichnung wird
hierzu nicht benétigt.

Mattenaufbau/Querrichtung

Querstababstande sind (iber die
Mattenlange hinweg konstant.
Sie kénnen innerhalb des Rasters
25 mm frei gewéhlt werden.

Mattenaufbau/Léngsrichtung

Léngsstababstande sind iiber die
Mattenbreite hinweg konstant.

Sie kénnen innerhalb des Rasters
50 mm frei gewéhlt werden.

moglicher Langsstababstand in mm

Doppelstabe 100d

Einfachstébe 50 100

150d 200d 250d

150 200 250 300

Langsstabe als Einfachstédbe und/
oder Doppelstébe (Abstand bei

Doppelstében 100, 150, 200 mm).

Doppelstaben und Einfach-
staben gleichen Durchmessers

oder

Einfachstaben mit zwei
verschiedenen Durchmessern
(Durchmesserdifferenz < 2 mm)

Bei Einachsmatten werden
grofere Querstababstidnde
gewadhlt, z.B. 800 mm.

Randsparzonen (oder Rand-
verstarkungszonen) entstehen
durch die Anordnung von

Beispiele fiir:

Randeinsparung
/h_“_“_l_r

Randverstarkung

v
Randeinsparung
‘e & @ ¢ ¢

Randverstarkung

A—v—v oo

Randsparzonen (oder Randver-
starkungszonen) entstehen
durch die Anordnung von Ein-
fachstaben mit anderen Durch-
messern als im Matteninnen-
bereich.

moglicher Querstababstand fiir Zweiachsmatten in mm

50 75 100 125 150

175 200 225 250

275 300 325 350

Querstdbe nur als Einfachstabe.
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Mattenblock

Die Planung einer Listenmatten-
bewehrung beginnt mit der
Gliederung des Grundrisses in
Mattenblécke. Das sind vom
Konstrukteur festzulegende
Bewehrungseinheiten, in denen
gleiche Matten angeordnet
werden. Man bildet méglichst
grof3e Blocke und nutzt dabei
Symmetrien und Systemraster.

Mattenumrifd

Mattenlédnge L

Frei wéhlbar von

3,00 m bis 12,00 m.
Andere Abmessungen auf
Anfrage.

Mattenbreite B

Frei wéhlbar von

1,85 m bis 3,00 m
(Produktion und Transport bis
3,00 m ohne Mehrpreis).
Andere Breiten auf Anfrage.

Das Kléckner Konstruktionshandbuch

Mattenaufbau

Langsstababsténde a
Rastermaf 50 mm.

Méogliche Langsstababstande
bei Einzelstaben 50, 100, 150...,
bei Doppelstaben 100 d, 150 d,
200 d... (d bzw. dz).

Langsstabdurchmesser d_,

Von 5,0 mm bis 12,0 mm

in 0,5 mm Abstufung,

als Einfach- oder Doppelstébe

Stabdurchmesser 4,0 mm und

4,5 mm nur eingeschrankt

verwendbar.

d =Doppelstab mit zwei Stében
von gleichem Durchmesser
und gleicher Lange

dz =Doppelstab mit zwei Staben
von gleichem Durchmesser
und ungleicher Lange
(lang/kurz)

Staffelung (Feldspareffekt)
Anpassung an Zugkraftlinien
durch Anordnung von langen
und kurzen Léngsstaben. Kurze
Stdbe =2 m.

Sinnvoll ab etwa 5 cm?/m und
Mattenlénge ca. 5 m.

Querstababstinde a
Rastermaf’ 25 mm.
Méogliche Querstababstande fiir
zweiachsig wirkende Listen-
matten 50, 75, 100, 125....

Bei einachsigen Listenmatten
werden grofere Querstabab-
stande gewahlt

(max. a, =100 d_ bis120d_,
z.B. 1000 mm).

Q
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Querstabdurchmesser d_,

Von 5,0 mm bis 12,0 mm

in 0,5 mm Abstufung.
Stabdurchmesser 4,0 mm und
4,5 mm nur eingeschrankt ver-
wendbar. In Querrichtung nur
Einfachstabe. Bei der Fertigung
liegen die Querstébe auf den
Langsstaben.

Verschweif3barkeit
Zulassige Kombination der
Léngs- und Querstabe nach
Norm.

Uberstande i, i, 0., 0,

min. G = 25 mm,

max. i = 100 d_ (Richtwert).
Kurze Ubersténde fiir Veranke-
rung, lange Uberstande fiir
Ubergreifungen (Ein-Ebenen-
Stof3) und fiir Durchdringungen.

Mattendarstellung

durch Zeichnung, gegebenen-
falls durch achsengetrennte
Schreibweise.
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Mattenliste KARI Matten BSt 500M nach DIN 488

Schreibweise Beispiel 1

Mattenaufbau langs/quer Uberstande
Position Anzahl  alL ds1 ds2 nl nr Lange U1 U2 Matten- Position
aQ ds3 ds4 ma me Breite VE] U4 gewicht Gewicht
mm mm mm mm mm mm kg kg
untere Bewehrung
1 15n. U2-KG001 L=5100 B =2900 91,461 1372
2 12n. U2-KG002 L=6960 B =2900 212,457 2549
3 26 n. 0-KG-006 L =4050 B=2750 43,076 1120
davon 17 Stiick fiir die obere Bewehrung
Gesamtsumme (kg) 5041
Schreibweise Beispiel 2
Léngsrichtung
Mattenaufbau: Querrichtung Ubersténde
Bemer- Pos. Matten- Stab- Stabdurchmesser Stabanzahl Lénge  Anfang Ende Gewicht Gesamt-
kungen anzahl abstand innen Rand Rand Breite U1 iz gewicht
a dy 9y Miis Mrechts d, U,
a, d, d, Mg m . links rechts
mm mm mm m mm mm  kg/Matte kg
A =100m 1 15 150 x 80dz / - / 5,10 350 350 91,461 1372
L =410m 200 x 85 / - / 2,90 25 475
A =0 2 12 150 x 10,0dz / - / 6,96 300 360 212,457 2549
L =59%m 150 x 10,0 / - / 2,90 475 25
3 26* 200 x 85 / - / 4,05 425 25 43,076 1120
200 x 85 / - / 2,75 25 725
X / N /

* davon 17 Stiick fiir die obere Bewehrung

Mattengewicht, genau

Das genaue Gewicht einer Matte ergibt
sich aus der Summe aller Langs- und

Querstabe. Bei Angeboten und Auftra-
gen berechnen wir das genaue Gewicht.

Ein Mindestgewicht von 500 kg pro
Position sollte aus Rentabilitatsgriinden
angestrebt werden.

Gewicht, naherungsweise

Bei gleichbleibenden Mattenaufbau

ergibt sich ein genéhertes Matten-
gewicht je m? nach folgender Formel

50

Genaues Mattengewicht, Beispiel Position 1 der Mattenliste:

Léngsstabe 8,0 L=5,10 m: G= 150

900 - 25

-475 + ‘I)X 5,10 x 0,395 = 34,247 kg

- 475 + ‘I)x4,‘|0 x 0,395 = 27,532 kg

Léngsstabe 8,0 L=4,10 m: Gf(%

350 - 350

Querstébe 8,5 L =290 m: Gz=(5100 500

=~ 0,785 (amngs +a
in kg/m?

und a
s qt

Buitte < quer)
gMatla
a

s langs

.in cm?/m

e

=2

+ 1) X 2,90 x 0,445 = 29,682 kg
91,46Tkg
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Beispiel:

Gliederung des Grundrisses in
Mattenblocke fiir die Feldbewehrung

Die durch die Geometrie deutlich her-
vortretenden Bereiche des Grundrisses
werden als Blocke 1 und 2 gewahlt, wo-
bei das Treppenhaus zunachst unberiick-
sichtigt bleibt.

Fiir die Bereiche 2a und 2b werden wegen
der gleichen Stiitzweiten die fir 2 ermit-
telten Matten verwendet. Fiir die Bereiche
1a und 1b eignen sich Matten von Block 1.

Die Nebenbereiche mit relativ niedrigen
erforderlichen Querschnitten bleiben zu-
nachst offen und werden abschliefend
mit Matten aus einer anderen Position,
hier z.B. der oberen Bewehrung, bewehrt,
die der festgelegten Mindestbewehrung
entspricht.

Bestimmung der Mattenbreite

B, =30,305m
|, =037m
a) n = 14, geschatzt

_30,305- 0,37
14

B + 0,37 = 2,508
b) n = 12, geschétzt

B

30305037, 037 _ 5565

n = 12 ergibt eine wirtschaftlich
bessere Losung

gewadhlte Breite B =2,90 m
Mattenumrifd
Mattenlénge L = 5100 mm
(L = lichte Weite + gewéhlte

Verankerungsldngen)

Mattenbreite B = 2900 mm

Das Kléckner Konstruktionshandbuch

2b

1b

Y

M

Neben-
bereiche

2a

—5,10 m—

30,30°m

37

~2900J‘

L5100}

30305

*) Diese Matte entféllt bei der weiteren Konstruktion der Bewehrung.

=2
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Numerische Schreibweise typischer Listenmatten

Als Listenmatten mit regel-
mapigem Aufbau lassen sich
nicht nur mit Zeichnung, son-
dern auch numerisch erfassen.

52

Listenmatten kénnen zahlen-
mapig beschrieben werden,
wenn sie regelmafig aufgebaut
sind. Der regelmaf3ige Matten-
aufbau typischer Listenmatten
setzt iiber die gesamte Matten-
breite gleiche Langsstababsténde
und -durchmesser voraus und
Uber die Mattenlénge konstante
Querstababstdnde und -durch-
messer. Bei numerischer Schreib-
weise werden die Daten nach-
einander, achsengetrennt nach

Typische Listenmatte

Langs- und Querrichtung auf-
gefiihrt. Doppelstéabe werden
durch ein ,d" gekennzeichnet,
das hinter die Durchmesserzahl
der entsprechenden Langsstabe
gesetzt wird, bzw. ,dz", wenn
zur Abstufung der Langsbeweh-
rung jeweils ein langer und ein
kurzer Stab zu einem Doppel-
stab zusammengefaf3t sind. Die
Daten werden in mm, das Ge-
wicht in kg angegeben.

Bemerkungen Mattenaufbau Umri  Uberstéande
Lénge  Anfang Ende

A= Léngsrichtung a xd L ﬂ i

L = Querrichtung  a,xd, B [iR a,
Breite  links rechts

Beispiel:
A, =150 Langsrichtung  150x9,5d 6,55 275 275
LK = 5,05 Querrichtung 200x 11,0 2,75 625 25

Werden bei der Bestellung keine besonderen Ubersténde genannt, so werden die
Matten mit den kleinstméglichen Uberstidnden > 25 mm gefertigt.

Bei abgestuften Listenmatten
(Feldspareffekt) werden die Standard-
angaben durch die zwei Zusatzangaben
A und L (L, 2,00 m) ergénzt.

a_ = Abstand der Langsstébe in mm

a, = Abstand der Querstdbe in mm

d,, = Durchmesser der Langsstdbe in mm
d_, = Durchmesser der Querstébe in mm
L = Mattenlénge in m (mm)

B = Mattenbreite in m (mm)

=2

ii,/ii, = Langsstab-Uberstande am
Mattenanfang/-ende in mm
ii,/ii, = Querstab-Uberstinde am
Mattenrand links/rechts in mm
A, = Abstand der kurzen Langsstébe
vom Mattenanfang in m (mm).
A, =0, wenn die kurzen Stébe
blindig mit dem Mattenanfang
sind.
L, = Lénge der kurzen Stébe in m
(mm).

Das Kléckner Konstruktionshandbuch
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Beispiele fiir numerische Schreibweise 162 10,5
(gé
; Langsrichtung Ubersténde ; Q|
| Mattenaufbau: Querrichtung |
IMatten- Stab-  Stabdurchmesser Stabanzahl Breite Anfang Ende I
lanzahl abstand Innen Rand links rechts Lénge U, |
A A dy dy 4 LooO i, 3
| a, d, d, d, d, links rechts  |og 2 Q
| mm mm mm Anfang Ende m mm mm = LS
— o| [1n
| |™M m
| 150 x 105 / - / 5700 600 600 |
| 150 x 85 / — / 2,725 25 450 |
ol
o
| ©| |
25 15x 150 5
Bemerkungen A = 1,00,L =4,10 5725
o
‘ Langsrichtung Uberstande ; M 0
‘ Mattenaufbau: Querrichtung ‘oe T
gl r -+
IMatten- Stab-  Stabdurchmesser Stabanzahl Breite Anfang Ende 12
lanzahl abstand Innen Rand  links rechts Lénge i, I T
A dsy 4 4 4, o o5 1R
| a, d, d, d, d, links  rechts | | T
| mm mm mm Anfang Ende m mm mm | g_ S
N
| | )
| 150 x 80dz / . / 5,10 350 350 Q™ :
200 x 85 / - / 2,90 25 475 QN N
[ I
I o
M
25 16 x 150 475
2900
Matte aus dem Beispiel
‘ _ ‘ 30 12,0d Q
| Léngsrichtung Uberstande | T
| Mattenaufbau: Querrichtung |
IMatten- Stab-  Stabdurchmesser Stabanzahl Breite  Anfang Ende I
lanzahl abstand Innen Rand links rechts Lénge {, i, |
I a ds, d, d, d, a, a, I
| a, 4, 4, 4, d, links  rechts | < g
| mm mm mm Anfang Ende m mm mm | ‘; 2 o
| | — (= 8
| 100 x 12,0d / - / 10,60 25 1575 | - e
| 900 x 120 / - / 2,95 25 25 |
1|
N
n

Das Klockner Konstruktionshandbuch %

25[ 29x 100 |25
2950

einachsige Listenmatte

5100
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Listenmatten, haufig verwendete Ausfiihrungen

Listenmatten mit tragenden
Langs- und Querstdben

Merkmale moderner Flachen-
tragwerke sind: unregelmapiger
Grundrif3, verschiedenartige
Stiitzung, zweiachsige Lastab-
tragung, Berechnung tiber
Finite-Elemente, kurze Planungs-
und Ausflihrungszeiten. Fiir
diese und auch einfache Flachen-
tragwerke eignen sich die hier
gezeigten Listenmatten. Mit
einer solchen Matten-Beweh-
rung werden in hohem Maf3e
nicht nur die Vorgaben und
Forderungen, die an moderne
Flachentragwerke gestellt wer-  Einfachstabmatte
den, sondern auch die verstark-  ohne Staffelung
ten Qualitatsanspriiche erfillt:

« gute Anpassung an die
Geometrie des Tragwerks

« gute Anpassung an die er-
forderlichen Stahlquerschnitte
in x- und y-Richtung

+ Vermeidung unnétiger
Bewehrungsstof3e und
Bewehrungskonzentrationen

+ saubere Anpassung an kon-
struktive Randbedingungen

« Sicherstellung der erforder-
lichen Betondeckung

« libersichtliche Anordnung

+ kurze Verlegezeiten

Kennzeichen dieser typischen
Listenmatten ist der einfache
Aufbau mit maximal zwei Langs-
stab-Typen und einem Querstab-
Typ. Diese einfache Konstruk-
tion garantiert einen giinstigen
Mattenpreis, kurze Lieferzeiten
und minimale Kosten fiir die
Gesamtbewehrung.

; =2

Doppelstabmatte
ohne Staffelung

+ a-Werte der Langsstébe einer
Matte bis 22,62 cm?/m
(> 22,62 cm?/m maoglich bei
Stababstinden < 100 mm)

+ a.-Werte der Querstébe einer
Matte bis 11,31 cm?/m
(> 11,31 cm?/m méglich bei
Stababstinden < 100 mm)

+ Nahezu stufenlos wahlbares
Verhiltnis der a-Werte
langs/quer (evtl. quer/léngs)
1:1bis1:0,2

+ Anordnung und Gré[3e der
Uberstinde nach dem
jeweiligen Anwendungsfall
wahlbar

Das Klockner Konstruktionshandbuch

Einfachstabmatte mit
einseitiger Staffelung

Einfachstabmatte mit
zweiseitiger Staffelung

Das Kl6ckner Konstruktionshandbuch

Doppelstabmatte mit
einseitiger Staffelung

Doppelstabmatte mit
zweiseitiger Staffelung

Doppelstabmatte mit
einseitiger Staffelung
(Ausfuhrung ,dz")

Doppelstabmatte mit
zweiseitiger Staffelung
(Ausfuhrung ,dz")
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Listenmatten, haufig verwendete Ausfiihrungen

Listenmatten mit nur in einer
Richtung wirkenden Stében

Einachsige Listenmatten sind zu

empfehlen

+ bei erf. a_in Querrichtung
ab etwa

8 cm?/m bei B 25 und
Verbundbereich |

6 cm?/m bei B 25 und
Verbundbereich Il

9 cm?/m bei B 35 und
Verbundbereich |

8 cm?/m bei B 35 und

Verbundbereich II
+ aus besonderen verlegetech-
nischen Griinden, z.B. bei
zweiachsig gespannten Platten
auf umlaufenden Stahlbeton-
unterziigen.
« als Zulagematten.

Hinweise zum Mattenaufbau

+ Léngsstébe d_:
Einfachstabe sind Doppel-
staben vorzuziehen

* Querstdbe d_:
max. a,, = 100 d,, bis 120d
d,=d, undd =10 mm

+ Ohne Mehrgewicht bringen
wenige dicke Montagestébe
in groen Abstanden mehr
Stabilitat als eine Vielzahl
diinner Querstabe.

. =2

+ a-Werte der Langsstébe einer
Matte bis 22,62 cm?/m
(> 22,62 cm?/m maoglich bei
Stababstinden < 100 mm)

+ die Querstébe sind in grofRen
Abstanden angeordnet und
dienen lediglich als Montage-
stabe

« die fertige Bewehrung ergibt
sich aus 2 Lagen rechtwinklig
zueinander verlegter Matten

Werden sehr grof3e Langsstab-
Uberstande erforderlich

(i > 100 d,, z.B. fiir Ein-Ebenen-
StéRe, Verbundbereich 1), soll-
ten diese einseitig ausgebildet
werden

(G,=25mm, 4, >erf. 1)

Das Klockner Konstruktionshandbuch

Das Kl6ckner Konstruktionshandbuch
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Listenmatte, achsengetrennte Schreibweise

AA Matten mit regelmafigem Aufbau, d.h.
Anfang (Einzug) gleichbleibende Stababsténde, konnen
dsz dan ds2 zahlenmapig durch die achsengetrenn-
. - te Schreibweise erfa3t werden.
Neben der achsengetrennten Schreibwei-
o " se wird zunehmend die Darstellung durch
< /[ ﬁ % Zeichnung per Computer verwendet.
| Fe
R (m [ ) ;t o v Die abgebildete Matte dokumentiert
wk ; die erfaf3baren Méglichkeiten der
il Schreibweise. Sie ist kein Beispiel aus
c |l M‘— J: pp— der Praxis.
) 'c? - g —
N — } :j;? a =Abstand der Léngsstabe in mm
= " a,  =Abstand der Querstibe in mm
S d,,/d_, =Durchmesser der Langsstdbe im
Q M Innenbereich/Randbereich in mm
1 f’; n (im allgemeinen gilt fiir
Abstufungen doppel/einfach:
dSz = dﬂ, fur dick/dinn:
|d,, -d,|<2mm,
Abweichungen nach Absprache
S mit dem Hersteller)
™ d,  =Durchmesser der Querstabe
e 43—‘* — d =Doppelstabe
ks t s (nur in Langsrichtung)
J,__;f N =Anzahl der Langs-Randstabe d_,
B Us links/rechts in Fertigungs-
‘ richtung
A, =Abstand der kurzen Léngsstabe N =Anzahl der Langs-Randstabe d_,
vom Mattenanfang in m links/rechts in Fertigungs-
L =Lénge der kurzen Langsstabe richtung
inm L =Mattenldnge in m
B =Mattenbreite in m
. ii,/i, =Léngsstab-Uberstinde am
Bemerkungen Mattenaufbau Umri  Uberstande Mattenanfang/-ende
ii,/ii, =Querstab-Uberstande am
Lénge  Anfang Ende Mattenrand links/rechts
A = Langsrichtung  axd_/d,-n, /n . L u, u,
L = Querrichtung  a,xd; B [iR a,
Breite  links rechts
Léngsrichtung
Mattenaufbau: Querrichtung Ubersténde
Bemer- Pos. Matten- Stab- Stabdurchmesser Stabanzahl Lange  Anfang Ende Gewicht Gesamt-
kungen anzahl abstand innen Rand Rand Breite  Un Uz gewicht
i % & nUnks nrachls ﬂ! [j4
a, d, links rechts
mm mm mm m mm mm  kg/Matte kg
1 100 x 80 / - / 6,20 100 100
200 x 6,5 / - / 2,60 25 375
A = 2 150 x 75d /75 - 4/4 7,80 *)
L =620 150 x 7,5 / - / 2,45
A =075 3 150 x 60d /60 - 3/2 5,75 150 100
L =325 250 x 70 / . / 2,30 25 175

*) Werden bei der Bestellung keine besonderen Uberstinde genannt, so werden die Matten mit den kleinstméglichen
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Ubersténden ii, = i, und i, = i, gefertigt.

=2
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Zeichnungsmatten BSt 500 M (IV M) KARI

Nicht in allen Féllen erméglichen
Baustahlgewebe Listenmatten
eine weitestgehende Anpassung
der Bewehrung an die Gegeben-
heiten des speziellen Anwen-
dungsfalles. Fiir derartige Beweh-
rungsaufgaben verwendet man
vorteilhaft Baustahlgewebe
Zeichnungsmatten. Zeichnungs-
matten konnen durch die unter
1.3 erléuterte Schreibweise
nicht erfa3t werden, z.B. wegen
unterschiedlicher Stababstande
in Langs- und/oder Querrichtung.
Fiir die Fertigung wird eine
Mattenzeichnung benétigt, die
die Mattengeometrie eindeutig
ausweist. Hierbei ist zu beach-
ten, daf3 fertigungsbedingt die
Langsstéabe unten, die Quer-
stabe oben liegen. Fiir die Be-
stellung geniigt eine ausrei-
chend vermaf3te Skizze.

Grundregeln fiir
Zeichnungsmatten:

Langsstababsténde im Raster
von 50 mm, Doppelstébe nur
als Langsstabe im Abstand

> 100 mm, Querstababstande
im Raster von 25 mm, jedoch
=50 mm

Mattenlénge < 12,00 m
Mattenbrelte < 3,00 m
Gro[3ere Abmessungen auf
Anfrage.

Auch bei Zeichnungsmatten kann
man selbstversténdlich von den
Méglichkeiten und Vorteilen der
Randeinsparung/Randverstar-
kung in Langs- und/oder Quer-
richtung wie bei Listenmatten
Gebrauch machen.

Innerhalb einer Matte sind auch
ortliche Bewehrungsverstarkun-
gen moglich. Zeichnungsmatten
kénnen auch als Einachsmatten
ausgebildet werden.

Das Kléckner Konstruktionshandbuch

Baustahlgewebe Feldspar-
matten BSt 500 M (IV M) KARI

Wenn es die erforderlichen Be-
wehrungsquerschnitte erlauben,
ist die einlagige Bewehrung der
zweilagigen vorzuziehen, denn
die einlagige Mattenbewehrung
ist konstruktiv besser sowie
hinsichtlich der Herstell- und
Verlegekosten giinstiger.

Allgemein lohnt sich eine Ab-
stufung (Staffelung) der Beweh-
rung unter Beachtung von Mat-
tenpreis und Verlegekosten ab
einem Bewehrungsquerschnitt
von etwa 4 cm?/m und ab
Stiitzweiten von etwa 4 m.

Mit Baustahlgewebe Feldspar-
matten kann die Staffelung der
Bewehrung in einer oder in Son-
derféllen in beiden Mattenrich-
tungen durch unterschiedlich
lange, der Zugkraftlinie ange-
paf3te Stéabe bereits werksmafig

Innerhalb dieser Raster
Maschenweite beliebig

=2

hergestellt werden. Feldspar-
matten konnen auch als Ein-
achsmatten ausgebildet werden.

Baustahlgewebe Listen-
Feldsparmatten (FeMa)

— numerisch nach Schreib-
weise definierbar —

Baustahlgewebe Listen-Feld-
sparmatten (FeMa) sind typi-
sierte Listenmatten mit im
Innenbereich abwechselnd
durchgehenden und verkiirzten
Langsstében gleichen Durch-
messers (also Listenmatten mit
Feldspareffekt in Mattenlangs-
richtung, Querschnittsverhalt-
nis der durchgehenden zu den
verkirzten Staben 1:1, keine
Mattenzeichnung erforderlich).
Anfang (A,) und Lange (L) der
verkiirzten Langsstabe miissen
zusétzlich zu den tblichen Da-
ten der Listenmatten angege-
ben werden.

Léngsstébe: Doppelstabe und/
oder Einfachstébe
Querstabe: nur Einfachstébe

Sofern Randsparzonen in Mat-
tenlangsrichtung vorgesehen
werden, werden die Randstabe
Uber die ganze Mattenlénge
durchgefiihrt. Es kénnen auch
Randsparzonen in Mattenquer-
richtung angeordnet werden.
Dies geschieht durch Wahl von
zwei verschiedenen Querstab-
abstanden.

Mattenléngen bis 12,00 m
Mattenbreiten bis 3,00 m
Gro[3ere Abmessungen auf
Anfrage.
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Baustahlgewebe®

Listenmatten fiir Randbereiche von Fléachentragwerken

Einsatzbereiche: - Montagestabe Biegeformen:
Bugelkorbe fiir Einfassungen an (Lange der Kérbe) gleich Biegeformen und Biegerollen-
Plattenréndern, Fugen u.a; Mattenquerstébe < 3,00 m durchmesser d,_kénnen weit-
Anschlufbewehrung -Durchmesser g, und Stabab-  gehend nach den statisch-
Wand/Wand, Wand/Boden u.a. stdnde der Biigelstabe/Ein- konstruktiven Anforderungen
fassung entsprechend wahlen.  festgelegt werden. Méglichst
Listenmatten: -Durchmesser g, und Anord-  einfache, stapelfahige Formen
+ Zur Anwendung kommen nung der Montagestabe wabhlen.
vorwiegend einachsige (= Querstébe) nach konstruk-
Listenmatten. tiven Gesichtspunkten fest- Anordnung:
* In der Regel: legen [Stabilitat, Einbau der Biigelkérbe werden normaler-
- Biigelstabe gleich Matten- Kérbe (Durchdringungen), weise in Korblénge auf Liicke
langsstabe Stapelfahigkeit]. gelegt oder stumpf gestof3en.

% Korblange % # Korbldnge (Mattenbreite) < 3,00 m %

(Mattenbreite) < 3,00 m

®Q
QQ
2,
2,

I | 2 |
‘ I Ld Ld Ld Ld [
| & | |
‘ - [ T O [
. . | |

| | . . . . |
o \ o i

Standardisierte Listenmatten (,,HS-Typen")
fiir Durchdringungen und Eckverbindungen/hier: Biegestabe gleich Querstabe/Korblénge = 5 m

2,
- Anschluf3: Wand —Wand Eckverbindung
Wand - Decke
Dq Wand - Fundament
= - -
= EESuN Abstand
T~ Kurz-  Lange Breite Quer-  Stab- Quer- Gewicht
bezeich- Léngsstabe stabe  durch- schnitte
nung L B a b a, messer
o langs/quer quer
:tm m m mm mm  mm mm cm?/m kg

HS 1 5,00 1,25 3x100 600 150 6,0/6,0 1,88 18,315
— HS 2 5,00 1,85 3x150 900 150 6,0/6,0 1,88 22,844

JraL b a QL HS3 5,00 1,85 3x150 900 150 80/80 335 40,646
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Baustahlgewebe®
Biigelmatten BSt 500/550 RK (IV R) KARI

Baustahlgewebe Biigelmatten Die zuléssige Bemessungs-
sind spezielle Betonstahlmatten, spannung betragt 286 MN/m?.
die als ganzes zu einem steifen

Biigelkorb gebogen werden. Die

Korbléngsstabe konnen ggf.

statisch genutzt oder als Mon-

tagestabe ausgebildet werden.

Standard-Biigelmatten BUMA®

Kurzbezeichnung =

BM x Biigelstablange in cm/
Abstand s, inmm x ¢ d_in mm
(Lange der Montagestébe =
Biigelkorblange = 2,45 m)

Kurzbezeichnung kg/BM Lage der Montagestabe nach Zeichnung Anzahl
Lénge der Bugelstabe in mm n

BM 70/150 x 5,0 2,560 175 175 175 175 = 700 WD - 14103 8

BM 80/150 x 5,0 2,822 200 200 200 200 = 800 WD - 14104 7

BM 90/150 x 5,0 3,084 250 200 200 250 = 900 WD - 14105 6

BM 100/150 x 5,0 3,346 250 250 250 250 = 1000 WD - 14106 6

BM 110/150 x 6,0 4,879 300 250 250 300 = 1100 WD - 14107 5

BM 120/150 x 6,0 5256 300 300 300 300 = 1200 WD - 14108 5

BM 130/150 x 6,0 5634 350 300 300 350 = 1300 WD - 14109 4

BM 140/150 x 6,0 6,011 400 300 300 400 = 1400 WD - 14110 4

BM 150/150 x 6,0 6,389 350 400 400 350 = 1500 WD - 14111 4

BM 160/150 x 7,0 9,346 400 400 400 400 = 1600 WD - 14112 3

BM 170/150 x 7,0 9,860 450 400 400 450 = 1700 WD - 14113 3

BM 180/150 x 7,0 10,373 400 500 500 400 = 1800 WD - 14114 3

BM 190/150 x 7,0 10,887 450 500 500 450 = 1900 WD - 14115 3

BM 200/150 x 7,0 11,400 500 500 500 500 = 2000 WD - 14116 3

Anzahl n: die Bestellanzahl sollte einem Vielfachwert entsprechen
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Baustahlgewebe®

Unterstiitzungen fir die obere Bewehrung

Die Unterstiitzungen fir die
obere Bewehrung gehéren nach
der VOB-DIN 18 331 zur Beweh-
rung und werden mit vergitet.
Es empfiehlt sich daher, in der
Mattenliste die Baustahlgewebe
Unterstiitzungskorbe APSTA und
die Baustahlgewebe Sichtbeton-
Unterstiitzungskorbe SBA ge-
sondert aufzufiihren.

Im Bewehrungsplan sollten die
Korbtypen sowie ihre Verlege-
abstande eingetragen werden.

Baustahlgewebe
Unterstiizungskorbe APSTA®

Die Unterstiitzungskorbe APSTA
werden in Ldngen von 2,00 m
und in Bunden von 10 Kérben
geliefert.

Sie konnen in voller Lange, aber
auch in einzelne Abschnitte un-
terteilt verlegt werden.

~55

~75

~03H,

62

APSTA Unterstitzungskorbe stehen mit
korrosionsgeschitzten Standfiifen auf
der Schalung

Korblénge = 2,00 m

H, = Unterstiitzungshohe
= lichter Abstand zwischen Schalung
und oberer Bewehrung

18 P’% ) @

StandfiifRe
mit Kunststoff gegen Korrosion
geschiitzt

Typenbezeichnung U ...
gibt Unterstiitzungshéhe H, in cm an
Typ Gewicht je Korb Typ Gewicht je Korb
kg kg
U 8 0,658 u23 1,325
u o9 0,762 U 24 1,359
u10 0,788 u 25 1,392
umn 0,845 U 26 1,425
u12 0,874 uz27 1,458
u13 0,903 u28 1,491
U14 0,931 u29 1,748
u1s 0,960 U 30 1,785
u16 0,988 U 31 1,823
u17 1,017 u32 1,861
u18 1,046 u33 2,198
u19 1,074 U 34 2,242
u20 1,103 U35 2,287
u21 1,259 U 36 2,332
u22 1,292
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Verlegeanordnung fiir die Unterstiitzungskérbe APSTA,
Richtwerte fiir ihre Verlegeabstande und Bedarf je m%

Verlegeanordnung (Deckendraufsicht) Richtwerte fiir Verlegeabsténde und Bedarf je m2

Stabdurchmesser Abstand Stiick/m?
der oberen obere
Bewehrung S, S, Bewehrung
mm m m
40 - 60 ~0,5 ~2,0 ~10
65 - 90 ~0,6 ~2,0 ~0,8
95 -120 ~0,7 ~2,4 ~0,6
IEEEEEEEK 'EEEEEE&I Begehen und Befahren leichter Bewehrungen iiber Bohlen
' R '
Baustahlgewebe Sichtbeton- SBA Sichtbetonunterstiitzungskorbe stehen auf der unteren Bewehrung
Unterstﬂtzungskérbe SBA keine Beriihrung mit der Schalung, Folie (bei Bodenplatten) 0.4., auch
fiir Stahlbetonwénde
Die Sichtbeton-Unterstiitzungskorbe Korblange = 2,00 m
Typ SBA sind — zwischen zwei Beweh-
rungslagen angeordnet — besonders £
© o
geeignet fiir Decken in Sichtbeton, T o
Decken mit direkt anbetonierten
(Wérme-) Ddmmplatten, Stahlbeton- 45 o
waénde und Bodenplatten auf Folien. H, = Unterstiitzungsabstand

= lichter Abstand zwischen unterer und oberer Bewehrung

Bei Decken stehen die Kérbe auf der

unteren Bewehrung und beriihren die Typenbezeichnung SBA ...
Schalung, Dammplatten oder Folie nicht. &bt Unterstiitzungshdhe H, in cm an

Ein Eindriicken der Standfiife in die

Typ Gewicht je Korb Typ Gewicht je Korb
Schalung oder Dammplatten oder das kg kg
Durchstof3en einer Folie werden dadurch
ed SBA 5 0,650 SBA 23 1,350
vermieden. SBA 6 0676 SBA 24 1,383
SBA 7 0,702 SBA 25 1,609
SBA 8 0,728 SBA 26 1,646
SBA 9 0,753 SBA 27 1,684
SBA 10 0,779 SBA 28 1,722
SBA 11 0,804 SBA 29 1,760
SBA 12 0,831 SBA 30 1,798
SBA 13 0,857 SBA 31 1,836
SBA 14 0,882 SBA 32 1,873
= = SBA 15 0,953 SBA 33 2,237
SBA 16 1,034 SBA 34 2,282
. SBA 17 1,063 SBA 35 2,326
T SBA 18 1,091 SBA 36 2,371
SBA 19 1,120 SBA 37 2,416
) o —1\ e SBA20 1,148 SBA 38 2,460
___ LI SBA 21 1,284 SBA 39 2,505
= = == ——————=_"<= S$BA22 1,317 SBA 40 2,550
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Spannstahllitzen und
Spannstahldréhte

Spannstahllitzen und Spann-

stahldrahte nach deutschen und
auslandischen Zulassungen sowie
internationalen Spezifikationen.

Spannstahllitzen:

Abmessungen:
3/8",7/16",1/2",0,6",

St 1570/1770, mit normaler,
niedriger oder sehr niedriger
Relaxation,

in kernlosen Ringen mit
Gewichten von 2000-4000 kg.

Spezialitat:

Spannstahllitze mit profilierter
Oberflache, kunststoffumhiillte
Spannstahllitzen.

Spannstahldréhte

Abmessungen:

4 bis 7,5 mm,

St 1470/1670 bzw. 1570/1770,
in Ringen von ca. 200 bis

1000 kg Gewicht,
Ringauendurchmesser

ca. 1,80 bis 2,20 m,

angelassen, glatt oder profiliert.
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